
Fiche technique n°11.1

Produit

Unité de vente

Conditionnement usine

Stérilisation

Matériau

Composition emballage Réf. 5505

Réf. 5503

Réf. 5502

Sécurité

Directive

Normes 

Marquage

Conservation

Péremption

Elimination

Contact

Extracteur de lames  Swann-Morton

Réf. 5505 et 5503 : produit non stérile

Résine "K" Phillips / qualité K RO1 "Butadiène Styrène"

Boite de 50 unités, 100 unités ou 500 unités

-

Extracteur de lames
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Environnement propre et sec - entre 0 et +40°C - ne pas exposer près d'une source de chaleur.

5 ans à partir de la date de fabrication ou de stérilisation, indiquée sur les emballages

Le produit doit être éliminé dans un conteneur adapté et/ou par incinération.

Etiquetage : code GS1 conforme à l’UDI enregistré sous le numéro 503395500004  – QR code 
au format Datamatrix avec indication de la référence, du N° de lot et de la date de péremption. 

Swann-Morton/Sinner - ZA du Verdalaï - 13790 Peynier - 04 42 29 08 08 - services@swann-morton-sinner.com

L’extracteur de lames, stérile ou non stérile, est conçu pour ôter sans danger les lames 
chirurgicales standards montées sur les manches N°3 et N°4. 
Il protège le personnel hospitalier en lui épargnant coupures et éraflures pendant le démontage 
des lames.

Non classé en DM

Sans marquage CE
Fabrication Grande-Bretagne par l’usine Swann-MortonLtd à Sheffield

carton pelliculé blanc imprimé en jaune et noir et vernis anti-UV

carton pelliculé blanc imprimé en bleu et vernis machine 

N° / Référence

Réf. 5505  non stérile (boite de 100)  - EXTNS

Réf. 5503  non stérile (boite de 500)  - EXTNS500

Réf. 5502  stérile (boite de 50)  - EXTST

Réf. 5502 : produit stérilé par Irradiation au Cobalt 60 à un minimum de 25kGy par Swann-
Morton (Services) Ltd, Owlerton Green, Sheffield S6 2BJ Grande Bretagne.

carton pelliculé blanc imprimé en bleu et vernis machine
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